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A. OSB GENEL HUKUMLER
1. Yer tespiti ve yapilacak diizenlemeler

Musteri istasyonu yeri tesis arazisi icerisinde, sistemin emniyeti g6z éniine alinarak ve OSB
bakim onarim ekiplerinin kolay ulasabilecekleri yerde Musavir Firma ve OSB’ nin onayi da
alinarak belirlenmelidir. istasyon ile mevcut yol arasindaki mesafe diizenlenerek micir
serilmeli, mimkulnse asfaltlanmalidir.

Musteri istasyonunun kurulacagi yerin heyelandan uzak bir yerde olmasi gerekir.
istasyonun ici ve etrafinda gerekli cevre diizenlemeleri yapilmis olmalidir. istasyon tel gitinin
ici beton zemin istasyon cevresi tel ¢it ile gevrilmelidir. istasyon ile tel ¢it arasindaki mesafe
en az iki (2) metre olmalidir. istasyon tel citinin altina, tel ¢it betonun icerisinde kalacak
sekilde, zemin Gzerinde tel ¢iti sabitleyen 20x20 cm ebatlarinda beton atilacaktir. Tel git
yuksekligi en az 200 cm olmalidir. Tel ¢itin tim detaylari Ek-1 de verilmigtir.

Musteri Istasyonlari LPG tanklarina kapasiteye bagli olmak (zere min. 15 mt., Sosyal
binalara, benzin, motorin ve fuel-oil tanklarina ise min. 10 mt mesafede olmalidir.

Musteri istasyonlari Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yénetmeligine gdre 0-72 kV Enerji Nakil
Hatlarina 10 metre, 72-420 kV Enerji Nakil Hatlarina ise 30 metre izdisim uzakliginda
olmaldir.

istasyon tel giti (zerine is glivenligi yonetmelikleri geredi ve OSB’ nin éngoérecegdi tehlike ve
uyari levhalari asiimalidir. Bu levhalar istasyona ulagimin mimkin oldugu her yénden
yaklagim sirasinda gorulebilecek yer ve miktarda olmalidir. Kisim 7°de koyulacak levhalarin
tip ve boyutlari verilmistir.

istasyon tel giti igerisinde ve ¢ikis kapilarina yakin yerde BC tipi kuru kimyevi tozlu yangin
sondurme tupleri konulacaktir. KKT tuplerin miktar ve agirligi istasyon ¢alisma basinglari
ve dogalgaz debileri gz dnline alinarak yapilacak tehlike ve risk analizi sonuglarina gore
OSB yetkilileri tarafindan belirlenecektir. TUpler 6 veya 12 kg’lik olacaktir.

istasyon tel ¢it digina gerek gériilmesi halinde arag carpmalarini engelleyecek bariyerler
konmalidir.

istasyon aydinlatmasi, gece istasyon iginde kolaylikla galigiimasini saglayacak konum ve
saylda, en az 2 adet, caprazlama (6lgiim grubunu goérecek sekilde) iki kdseden tel ¢it disina
yapilacaktir. Eger istasyona 5 metre uzaklik icinde yapilacak ise Exproof malzemeler
kullaniimalidir. Yeterli aydinlatmanin saglanabilmesi icin aydinlatma direklerinde 400 W
metal Halide armatur kullanilacaktir.

istasyon, altina yapilacak beton kaideye (en az C25 kalitede) sabitlenecektir. Beton kaide
projeleri ise Bagslama Dosyasi ile OSB’ ye sunulacaktir. Beton kaide yiiksekligi projesine
bagl olmak uzere min. 20 cm olmalidir. Beton kaide istasyon kabininin kapak olan
taraflarindan min. 40 cm ¢ikinti olacak sekilde yapiimalidir. Beton kaide igi tel it zeminiyle
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ayni seviyede yastiklama kumu ile doldurulacaktir. istasyon betonlari atilirken kabin ici
kablolama (telefon, elektrik vb.) igin uygun kablo kanallari (conduit) ve giris-cikis
borulamalari igin uygun bosluklar birakiimalidir.

2. Giizergah tespiti ve baglanti-servis hatti imalati

Baglanti noktasi Musavir Firma ve OSB tarafindan belirlenir. Baglanti noktasi ile istasyon
kurulacak yer arasindaki boélge incelenir ve en uygun gegis glzergahi tespit edilir. Tespit
edilen glizergah projelendirilerek OSB ve Misavir Firma tarafindan onaylanir. Hattin imalat
projeye uygun olarak yapilir.

istasyon kabinine en az 7 metre mesafede tel ¢it disinda gémiilii tip giris vanasi olacaktir.

istasyon cikislari aksi belirtimedikge yandan olacaktir. Tel ¢it icinde yer Ustiinde, zeminden
1 mt. yukarida bakim-kontrol vb. c¢alismalari engellemeyecek sekilde yerlestirilecek, i¢
tesisata bagl kesme vanasi, sonrasinda ise en az 2" gapinda vent vanasi ve hatti olacaktir.

On metrenin Uzerindeki celik baglanti-servis hatlari, dagitim hatlarindan bagimsiz olarak
katodik koruma altina alinacaktir. Bunun altindaki boru metrajlari igin ayri bir korumaya
gerek yoktur.

3. lIstasyon, tesisatin miilkiyeti ve sorumlulugu

Celik veya Pe baglanti-servis hatti yapim isi ile RMS, MS veya RS’ in temini mUsteriye aittir.
isletmeye alinmasindan sonra Celik veya Pe baglanti-servis hatti, RMS, MS veya RS’ in
mulkiyeti ve isletme sorumlulugu OSB’ ye ait olacaktir. Tel ¢it ile gevrili arazinin kullanim
hakki slresiz olarak (irtifak hakki tesis edilerek) OSB’ ye devredilir. istasyon ¢ikis flangindan
sonraki hat (i¢ tesisat), misterinin milkiyeti ve sorumlulugunda olacaktir. Bu konular
Musteri ile OSB arasinda yapilacak Baglanti Anlasmasi ile de imza altina alinacaktir.

4. Miisteri istasyonu Ekipmanlari

4.1 Genel Ozellikler

1. Musteriistasyonlari kullanim amaci proses olmasi ve kapasitesi 130 m3/h ten biylk olmasi
halinde ¢ift hatli dizayn edilecektir. (PID $Semalari)

2. Kullanim amaci farketmeksizin kapasitesi 130 m3/h in altinda olmasi halinde tek hatl villa
tipi istasyon dizayn edilebilir. (PID Semalari)

3. Tasarim ve tum hesaplamalarda, OSB tarafindan aksi belirtiimedigi surece giris basing
araligi C tipi Istasyonlar igin 3-4 bar alinacaktir.

3. Istasyon dizayninda gaz hizlari 25 m/s‘ yi gegmeyecektir.

4. [stasyon cikis basinglari icin Miisavir ve OSB’ nin onayi alinmalidir.

5. istasyon ile ilgili ise baslama dosyasi, misavir firma ve OSB tarafindan onaylanmadan
istasyon imalatina baglanmayacaktir.

6. Imalati tamamlanan istasyonlar igin, tim ekipmanlarin sertifikalarinin, imalat gizimlerinin,
tiim test raporlarinin ve kaynak raporlarinin yer aldigi Is Bitirme Dosyas| hazirlanacak ve OSB’
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ye teslim edilecektir. Ayrica RT filmleri de is bitirme dosyasi ile musavir firmaya kontrol icin
teslim edilecektir. is Bitirme Dosyasi ile ilgili Misavir ve OSB’den onay alinmadan istasyon
sevk edilmeyecektir.

7. Istasyona ait yedek parcalar is bitiminde, istasyona gaz verilmeden énce OSB’ ye teslim
edilmis olmalidir.

8. Musteri istasyonlarinin genel tasarim, imalat, montaj, muayene ve testleri; TS
11672, ANSI/ASME B 31.8’ e gore yapilacaktir.

9. Bltln ekipman ve enstrimanlarin kalibrasyon degerleri ve modeline ait bilgiler, seri
numaralariyla birlikte enstrimanin plakasinda gozikecektir. Ayrica kullanilan enstrimanlarin
kalibrasyon raporlari, sayisal ¢ikis/girislerin kontrol ve devreye alma raporlari da OSB’ ye
teslim edilecektir.

10. istasyon igindeki tiim vent ve drainler uygun yollarla kabin digina taginacaktir.

11. Skid enstrimanlari arasindaki kablolar skid igindeki ¢alismalara engel olmayacak sekilde
dosenecek ve her iki taraftan da etiketleme yapilacaktir. Etiketler mutlaka ¢evre sartlarina
dayanikli olacaktir. Etiketlenmis tim sinyal kablolari "Exproof" bir badlanti kutusunda
toplanacaktir. (Elektronik Hacim Diizeltici Uzaktan izleme Unitesi (Corrector+RTU) OSB
Sartlarina gore)

12. istasyon giris-cikis basing farkinin yiiksek olmasi durumunda donma problemleri olmamasi
icin OSB’ nin onaylayacagi 6nlemler alinmis olacaktir.

13. Manometreler ve basing transduceri (transmitter) girislerinde kiiresel vana ile birlikte 3 yollu
2 vanali manifold vanalar bulunacaktir.

14. Basing tahliyesi, havalandirma ve drenaj i¢in kullanilacak buttn vanalar (filtrelere monte
edilen "purge" vanalari dahil), basing Olgerler, diferansiyel basing olcerler, thermowell ve
sicakhk gostergeleri sertifikali olacaktir.

15. Tum enstriiman boru baglantilarinda uygun ¢ap ve basing sinifinda sertifikali weldolet veya
tredolet kullanilacaktir.

16. Ayarlanabilir ve kalibre edilebilir ekipmanlarin yetkisiz kisilerce mudahalesini 6énlemek
amaci ile mihlr takmaya elverigli delik, kapak veya vidalari olmalidir. Sayaclarin éncesi ve
sonrasindaki vanalar yetkisiz kigilerin mudahalesine karsi, muhurlemeye elverigli duruma
getirilmelidir. (Vana kolunun uc¢ kisminda ve kolun bagli oldugu milde delik olmali; veya
OSB’nin onaylayacagi farkh bir mihirleme yéntemi sunulmalidir.)

17. Tim manometre, termometre, transmitter ve transducerlarin scalasi isletme sartlarinin 1.3
ile 2.0 kati arasinda olacaktir.

18. Misteri istasyonu aksi belirtimedikge alttan giris yandan gikis seklinde olmaldir.

19. istasyon giris cikis flanslari kabin alt kodu ile ayni mesafede olmalidr.

20.Musteri Istasyonu yedek malzemeleri hakkinda OSB’ den bilgi alinacaktir.

B. KAPSAM

1. Bu sarthame; Organize Sanayi Bolgesi sebekesindeki sanayi veya ticari musterilerinde
kullanilacak basin¢g disirme ve Olgum istasyonlar ile ilgili (bundan bdyle Musteri
istasyonlari olarak gegecek) teknik 6zellikleri kapsar.

2. Musteri istasyonu giris basinci ¢elik hattan beslenen istasyonlarda 12 —19 barg arasinda,



polietilen hattan beslenen istasyonlarda 3 - 4 barg arasinda degisebilecektir. Musteri
istasyonlari tasarimlari agagidaki kriterlere gore yapilacaktir.

12-19 barg girigli istasyonlar igin:
Giris basinci :12-19 barg

Cikis basinci . 4 barg OSB tarafindan teklif asamasinda bildirilecektir. (Musteri
tarafindan alinacak istasyonlarda OSB tarafindan onaylanmis projeye uygun olarak
istasyon alinacaktir.)

3-4 barg girigli istasyonlar igin:

Girig basinci :3 -4 barg

Cikis basinci :300 mbarg OSB tarafindan teklif asamasinda bildirilecektir. (Musteri

tarafindan alinacak istasyonlarda Organize Sanayi Bolgesi tarafindan onaylanmis projeye
uygun olarak istasyon alinacaktir.)

w

. Cikis basinci arali§i ve ayar degerleri imalatgilara bildirilecektir.

4. Musteri istasyonu nominal akis dederi, Madde 2’ deki sartlar altinda ve olan dogalgazla
Olcllecektir:

5. istasyon nominal kapasiteleri 50 - 5.000 (Nm3/saat) seklinde olacaktir. Miisteri-Sanayi
istasyonu nominal kapasiteleri (Nm3/saat) imalatcilara ve miisterilere OSB tarafindan
bildirilecektir. (Villa tipinde 50 m3/h ten daha distk olabilir.)

6. Giris ve ¢ikis borularinda gaz hizi 25 m/saniyeyi agmayacaktir.

7. Musteri istasyonu regulatérlerinin ¢alisma c¢evre ortam sicakhgi -20 °C ile + 60 °C arasinda
degisebilecek ve bu aralik istasyon normal ¢calisma araligi olarak kabul edilecektir.

C. TANIMLAR

EPDK: Enerji Piyasasi Duzenleme Kurumu

GONEN Deri ihtisas ve Karma Organize Sanayi Bélgesi: OSB
Fiting: Baglanti Pargasi

WPB: Weldable Pressure Grade B

RF: Raised Face

SCH: Schedule

P: Musteri istasyonu ¢ikis basinci

P1: Bolge Regulatéri Calisma Basinci | Hat

P2: Bolge Regulatért Calisma Basinci 1l Hat

D. REFERANSLAR

Tanimlanan tum is ve ekipmanlar; T.C. Enerji Piyasasi Dizenleme Kurumunun (EPDK) asgari
belirlemis oldugu. temel teknik kriterleri de kapsayan is bu sartnameye uygun olacaktir. EPDK’
nin kriter veya ilgili herhangi bir mevzuatinda degisiklik olmasi halinde, degisiklik getiren
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mevzuat uygulanan mevzuatin iptal edilmesi veya yururlikten kaldirilmasi halinde ise yeni

mevzuat gecerli olur.

TUim dogalgaz tesislerinin tasarimi, yapim ve montaji, test ve kontroll, isletmeye alma ve
isletme bakimi, onarimi ve tesislerde asgari emniyet saglanmasi ile ilgili olarak; TS, EN, 1SO,
DIN, IEC standartlarindan herhangi birine, bu standartlarda yoksa TSE tarafindan kabul géren
diger standartla ve/veya dokimanlara uyulmasi zorunludur. Standartlarda degisiklik olmasi
halinde, degisiklik getiren standart, uygulanan standardin iptal edilmesi veya yururlukten
kaldiriimasi halinde ise yeni standart gecerli olur. Yapim sirasinda higbir sekilde standart disi
malzeme ve ekipman kullanilamaz. Ancak standardi bulunmayan malzeme ve ekipman igin
kalite uygunluk belgesine sahip olma sarti aranir. Asagidaki referanslar bu sarthamenin bir
parcasidir ve siparis gecildigi tarihteki yayini aksi belirtimedikge gecerlidir.

E. STANDARTLAR

ANSI/ASME B 31.8

Gas transmission and distribution piping systems

ANSI/ASME B 16.5

Pipe flanges and flanged fittings

ASME B16.9

Factory-made wrought buttwelding fittings

ASME B16.47 SERI A /
SERI B

Large diameter steel flanges: nps 26 through nps 60 metric/inch standard

ASME B16.20 Metallic gasket for pipe flanges

ANSI B16.34 Valves-flanged, threaded and welding end

ANSI B16.10 Face to face and end to end dimensions of valve
API 5L Specification for line pipe

API 6D Specification for pipeline and piping valves

API 1104 Welding of pipelines and related facilities

API 609 Butterfly valves: Double-Flanged, lug-and wafer type

ASTM A193/A193M

Standard specification for alloy-steel and stainless steel bolting for high
temperature or high pressure service and other special purpose
applications

ASTM A194/A194M

Standard specification for carbon steel, alloy steel, and stainless steel
nuts for bolts for high pressure or high temperature service, or both

ASTM A234 | A234M - 19

Standard specification for piping fittings of wrought carbon steel and alloy
steel for moderate and high temperature service

ASTM A106/A106M

Standard specification for seamless carbon steel pipe for high-
temperature service

MSS SP 44 Steel pipeline flanges

MSS SP 48 Steel butt-weld fittings

ISO 5208 Industrial valves — Pressure testing of metallic valves

ISO 5211 Industrial valves — Part-turn actuator attachments

ISO 5752 Metal valves for use in flanged pipe systems - face-to-face and centre-
to-face dimensions

1SO 8501-1 Preparation of steel substrates before application of paints and related

products - visual assessment of surface cleanliness - part 1: rust grades
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and preparation grades of uncoated steel substrates and of steel
substrates after overall removal of previous coatings

Non-destructive testing of welds - Radiographic testing - Part 1: X- and

ISO 17636-1 . i
gamma-ray techniques with film
1SO 10675-1 Noq-destructive testing.of we-lds.- Acceptanpe levels for radiographic
testing - Part 1: Steel, nickel, titanium and their alloys
Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys
ISO 5817 . . . .
(beam welding excluded) - Quality levels for imperfections
Specification and qualification of welding procedures for metallic
ISO 15612 materials — Qualification by adoption of a standard welding procedure
specification
DIN EN 1514-2 Flanges and their joints-Dimensions of gaskets for PN-Designated
flanges Part 2:Spiral wound gaskets for use with steel flanges
TS EN 334 Gaz basing regulatoérleri - giris basinci 100 bar’a kadar olan
TS 11672 Dogalgaz bolge reglaj istasyonlari-Giris basinci 0,4 mpa - 2,5 mpa(4
bar-25 bar) olan
TS 2241 Ar-Contalik levhalar (asbest esasli)
TS EN 14382 Gaz basinci ayarlama istasyonlari ve tesisleri icin glivenlik cihazlari - 100

bar’a kadar giris basinglari icin emniyetli gaz kapama cihazlari

TS EN ISO 10683

Baglama elemanlari-Elektrolitik olarak uygulanmayan ¢inko pul
kaplamalar

TS EN 10204 Metalik mamuller - Muayene dokumanlarinin tipleri
TS EN 837-1 I?asmg Olcerler-Bolim 1: Burdon borulu basing dlgerler-Boyutlar, dlgme,
Ozellikler ve deneyler
F. MUSTERI iISTASYONLARININ YAPISI

e GENEL

1. Aksine bir hikim bulunmadidi strece mdusteri istasyonlarinin genel tasarim, imalat,
montaj, muayene ve testleri, ANSI/ASME B 31.8’ e gbre yapilacaktir.

2. Musteri istasyonu ve pargalari konusunda bu sarthamede belirtimeyen herhangi bir ulusal
standardi esas almasi halinde imalatgi, teklifinde durumu agikga belirtecektir.

3. Musteri istasyonlarindaki en kiiguk giris boru ¢api DN 50 olacaktir. (Cift hath istasyonlar

icin)

4. Musteri-Sanayi istasyonlari proses olmasi halinde ¢ift hatli (filtre, regulasyon ve &6lgim)
olarak dizayn edilecektir. Hatlar birbirinin yedegdi olacak sekilde ¢alisacaktir.

5. Sadece olgim by-pass hattina saya¢ konulmayacak olup, saya¢ yerine makara

konulacaktir.

6. Musteri istasyonunda 16 bar'dan fazla bir basing dlisisi varsa her hatta ikinci bir emniyet

ekipmani olmalidir.




istasyonda borulama (izerinden alinan ekipman baglanti brasmanlari Tridolet Teknik
Sartnamesine uygun tridolet kullanilacak ve tridolet kaynaklari yetkili NDT firmasi tarafindan
yapilan ve raporlanan penetrant veya manyetik parcacik test raporlari OSB ye sunulan is
bitirme dosyasinda bulunacaktir-

Organize Sanayi Bodlgesine misteri istasyonlari imalatlarini yapacak ve tadilatlari
gerceklestirecek imalatgi firmanin TS 11672 standart belgesi, TSE Hizmet Yeterlilik Belgesi
(Hizmet Kodu: 183) ve BOTAS imalata Yeterlilik Belgesi olmak zorundadir.

TESTLER

5.

Tam istasyon, tasarim basincinin 1.1 kati bir basingla havali sizdirmazlik testine tabi
tutulacaktir. Testler Azot gazi ile basing dengelendikten sonra minimum 30 dakika basingli
halde tutularak gergeklestirilecektir.

Tam istasyon, regulatérleri, emniyet kapama ve tahliye vanalari fonksiyon testine tabi
tutulacaktir. Teste gidilmeden énce istasyon boyanmayacaktir. Test tamamlandiktan sonra
boyanacaktir.

istasyon testi Miisavir firma personeli esliginde yapilacaktir.

istenilmesi durumunda maliyetler firma kargilanmasi durumunda OSB tarafindan yetkili bir
kisi refakat edecektir. Bu amacla test ve imalat asamasindan 6nce Organize Sanayi
Bolgesine bilgi verilecektir.

SCADA'’ ya aktarilacak bilgileri dlgecek tim switchler teste tabi tutulacaktir.

BELGELENDIRME

1. imalatgl, istasyona ait kalite belgelerini malzeme ve ekipman sertifikalarini, test raporlarini,
yapmis oldugu tim hesap cizelgelerini Misavir ve OSB ye is baglama ve is bitirme
dosyalari ile ayri ayri teslim edecektir.

2. Her istasyon icin ayri bir is baslama ve bitirme dosyasi dizenlenecektir.

3. Aksi belirtiimedigi middetge tim belgeler TS EN 10204’ e gére hazirlanacaktir.

MARKALAMA

1. Fonksiyon ve sizdirmazlik testlerinden sonra istasyonun Uzerine test edildigine ve testten
basariyla gectigine dair isaret konacaktir.

2. Skidler tzerine konacak markalama plakasi su bilgileri ihtiva etmelidir; marka, musteri

olarak Organize Sanayi Bolgesi, ¢ikis ve giris basing araliklari, regilator tipi, hat sayisi,
istasyon kapasitesi, imalat tarihi, calisma ¢evre ortam sicakhgi araligi (-20 °C ile + 60 °C)
olmaldir.



« BORU VE FIiTINGLER
REFERANSLAR

1. Masteri istasyonunun yapiminda standart agirlikta, APl 5L, grade B veya ASTM A 106
grade B sinifi borular kullanilacaktir.

2. Fitingler ASTM A234 | A234M — 19, grade WPB, sch 40, alin kaynakli tipte, ANSI B 16.9
ve MSS SP 48’e uygun olacaktir.

3. Fitingslerin diger 6zellikleri Celik Fiting Teknik Sartnamesine uygun olacaktir.

TEKNIK OZELLIKLER

1. lIstasyon kaynaklari APl 1104 veya EN 15614-1’e uygun olacak ve %100 radyografik
muayeneden gegcirilecektir. ISO 17636-1 (class B), ISO 10675-1, ISO 5817 standartlarina
uygun olarak yetkili NDT firmasi tarafindan ¢ekilen ve raporlanan radyografik filmler ayrica
Musavir firma tarafindan da degerlendirilecektir.

2. Yetkili NDT firmasi tarafindan Filmi cekilemeyen diger tim kaynaklarin sivi penetrant veya
magnetik pargacik testi yapilacak ve bunlarin raporlari Misavir ve OSB’ ye sunulacaktir.

TESTLER

1. istasyonun tiim boru aksami, tasarim basincinin 1.5 kati bir basingla hidrostatik teste tabi
tutulacaktir.

BELGELENDIRME

1. Borulara ve celik fitinglere ait fabrika test belgeleri ve sertifikalarini is bitirme dosyasi
icerisinde Musavir ve OSB ye teslim edilecektir.

e IZOLASYON CONTALARI
REFERANSLAR

izolasyon contalarin metalik pargalari MSS SP 44 hiikiimleri esas alinarak kimyasal ve fiziksel
ozellikleri ve kirilma toklugu itibariyle test edilecektir.

TEKNIK OZELLIKLER

1. Istasyon giris ve cikis izolasyon contalari istasyon basinglarina uygun olarak imal
edilecektir.
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2. izolasyon contalari yekpare (monoblock) ve flans agizli olacaktir. Kullanilan bitin flanglar
kaynak boyunlu olacaktir. Ancak kaynak boyunlu flang kullanilamamasi durumunda
dagitim firmasindan goéris alinarak slip on flans uygulamasi yapilabilecektir.

3. listasyon giris cikis caplarina gore izolasyon contasi standardina uygun ekipman
kullanilacaktir.

4. Contalarin imalinde kullanilacak izolasyon malzemesi, gaz bilesenlerinin etkisi sonucunda
elektriksel ve mekanik 6zellikleri degismeyecek bir malzeme olmali ve bu amaca uygun bir
sekilde tasarlanmalidir.

5. zole contalarin lizeri ve ici epoksi recginesiyle kaplanacaktir.

6. Dis kaplama kémur katrani esasli ve en az 3 mm kalinliginda olacaktir.

7. i¢c kaplama boydan boya olacaktir.

8. Giris ve c¢lkis izolasyon contasinin istasyon sasesine yakinhdi 200 mm’den az
olmayacaktir.

9. PE hattan beslenen istasyonlarin girisini Metal-Plastik gecis fittingleri konulmasi yeterli
olup istasyon g¢ikisinda PE hat ile devam edilecek ise Metal-Plastik gecis fittingleri
konulmasi yeterlidir. Celik devam edilecek ise yukaridaki tarife uygun izolasyon contasi
konulmasi zorunludur.

TESTLER

1. Tum kaynaklar ISO 17636-1 standardina gore radyografik veya ultrasonik olarak test
edilecektir. Kaynak kalitesi ISO 15614-1 veya APl 1104’ e uygun olacaktir. Slip on flans
kullaniimis ise yetkili NDT firmasi tarafindan manyetik pargacik testi yapilacak ve bunlarin
raporlari Organize Sanayi Bolgesi tarafindan kontrol edilecektir.

2. Havali izolasyon Testi: Olgiilen direng 25 mega ohm’ dan diisiik olmamalidir.

3. Conta Hidrostatik Testleri: Contalar tasarim basincinin 1.5 kati bir basing altinda suyla
doldurularak en az 4 saat boyunca bu basinca maruz birakilacaktir. Herhangi bir kagak
yoksa contalar bosaltilacak ve kurutulacaktir.

4. Elektriksel Direng Testi: 25°C’ lik kuru havada 1.000 Volt DC ile oélcllen direng en az 5
mega ohm olacaktir.

5. Dielektrik Mukavemet Testi: Contalarin uglarina, 25°C’ lik kuru havada 50 Hz’ lik 3000 Volt

AC voltaji uygulanacaktir (30 saniye icinde bu voltaj degerine cikilmahdir). 1 dakika
boyunca bu voltaj uygulandiginda herhangi bir desarj s6z konusu olmamalidir.

BELGELENDIRME

1. imalatgi, yukardaki testlerle ilgili belgeleri Organize Sanayi Bolgesine teslim edecektir.
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MARKALAMA

Her izolasyon contasinin Uzerinde imalatginin adi, isareti veya ticari markasi,
conta seri numarasi, basing araligi ve nominal ¢api gosterilecektir.

e REGULATORLER
REFERANSLAR

1. Regdulatérler TS EN 334 standardina uygun olacaktir.

TEKNIK OZELLIKLER

1. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan teklif asamasinda bildirecegi tasarim sartlarina ve PID
(Ekte) diyagramina uygun olarak yapilacaktir.

2. Istasyonlarda gerek ana hat gerekse yedek hat {izerinde birer adet regiilatér bulunacaktir.

3. Regulatorler TS EN 334 veya esdeg@eri ulusal standartlara uygun olacaktir (ulusal
standartlardan birine onay verilmesi halinde s6z konusu standart, teklifle birlikte OSB ve
Musavirin gorusine sunulacaktir).

4. |stasyonda pilot veya yay tahrikli olmak (izere iki tip regilatdr kullanilabilecektir.
Kullanilacak regulatérler Organize Sanayi Bolgesinin tedarikgi listesinde bulunan
markalara goére segcilecektir. Organize Sanayi Bdlgesi, musterilerin ¢ekis rejimlerine
istinaden kullanilacak regulatér tipine karar verebilecektir.

5. Malzemeler: Kullanilan malzemeler kuru, nemli, sicak ve soguk ortamlara ve gazin
kimyasal bilesenlerine dayanikli olmalidir.

6. Nominal Debi: Regulatérlerin nominal debisi asagidaki sartlar altinda dl¢timelidir:
6-19 barg girigli istasyonlar igin:
e Girig basinci : 6 barg

e Cikis basinci . (Masteri tarafindan alinacak istasyonlarda Organize
Sanayi Bolgesi tarafindan onaylanmis projeye uygun olarak istasyon alinacaktir)

3-4 barg girisli istasyonlar igin

e Girig basinci : 3 barg

e Cikis basinci : 300 mbarg (Musteri tarafindan alinacak istasyonlarda
Organize Sanayi Bodlgesi tarafindan onaylanmis projeye uygun olarak istasyon
alinacaktir)

7. Organize Sanayi Bodlgesi, cikis basing araligi ile set ayar degerlerini imalatgilara
bildirecektir. imalatgi, misteri istasyonlarinda c¢ikis basinci araligini tam olarak
karsilayabilmek icin, gerektiginde, tim ek yaylari da temin edecektir.
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8. Hassasiyet: Tim giris ve ¢ikis basing araliklari icin regtlatér RG degeri 5'i, SG degeri 10’u
gecmemelidir.

9. Sizdirmazlik: Reglulatérler, dizayn basinglarinin altindaki tim basinglarda gaz sizdirmaz
olmaldir.

10. Ses dlzeyi: Ses duzeyi 80 dB A degerini gegmemelidir. Ses o6lcimul, nominal debi
degerinde, faal regulatorin cikis flansi ylzinde, bu flansin 1 m uzagdinda yapilacaktir.

11. Regulatorlerin basing sinift PN 16 olacaktir. Regulator baglantisi, regulator orijinal ¢ikis
baglanti tipinde (Flansli ise flansli, disli ise rekorlu) yapilacaktir.

12. Regulatorlerin montajlari yatay konumda yapilacaktir. Regullator bakimlari ve tamirlerinde
kolaylik saglayacak sekilde montajlari yapilarak ¢calisma alani birakilacaktir.

13. Pilot, regulator govdesi Uzerine yerlestirilecektir. Regulator ¢ikis basincinin istenen degere
ayarlanmasina izin verecek bir kontrol araligi bulunmahdir.

14. Regulatoér slam-shut sinyal hatti Gzerinde, SCADA uygulamalarinda kullaniimak Uzere,
uzaktan kapama yaptirilabilecek, Class150 selenoid vana bulunacaktir. Selenoid vanalar
sartnameye uygun segilecek ve 12 VDC olacaktir.

15. Regdulatérlerde, regulatérlerin agik-kapali konumlarini belirleyen exproof, kuru kontak ¢ikis
verecek switch olacaktir.

TESTLER

1. Herregulatér TS EN 334’ e gore test edilecektir.

2. Regulator govdeleri, tasarim basincinin 1.5 kati bir basingla hidrostatik olarak test

edilecektir.

BELGELENDIRME

1. Imalatgi, yukarda belirtilen testlerle ilgili belgeleri ve test raporlarini Organize Sanayi
Bdlgesine teslim edecektir.
MARKALAMA

1. Regdulatérlerin Ustinde imalatgini adi, isareti ya da ticari markasi, gdvde malzesinin adi,

seri numarasi, bagli ¢ikis basinci, giris basing araligi ve nominal kapasiteyi gosteren
bilgiler bulunacaktir. Her bir regllatérin Ustiinde imalatginin adi, isareti ya da ticari
markasi, gdvde malzemesinin tanimi, seri numarasi, ¢ikis basinci set degeri, giris basing
araligi, nominal kapasite bilgileri, Calisma ¢evre ortam sicakhgi arahigi (-20 °C ile + 60 °C)
ve imalat tarihi bulunacaktir.

2. Pilot araligi pilot isim etiketi Uzerinde gosterilecektir.
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e EMNIYET KAPAMA VANALARI
REFERANSLAR

1. Shut-off vanalar TS EN 14382, TS EN 334 veya esdegeri ulusal standartlara uygun
olacaktir (ulusal standartlardan birine onay verilmesi halinde s6z konusu standart, teklifle
birlikte Organize Sanayi Bolgesinin gérustine sunulacaktir).

TEKNIK OZELLIKLER

1. Emniyet kapama vanalari regulatdrlerin binyesel bir parcasi olarak yerlestirilecektir.

2. Su durumlar icin emniyet kapama vanasi konacaktir:
e P>P1ve P<P2, burada;
P = Musteri istasyonu ¢ikis basinci,
P1=1.1 x Pile 1.5 x P arasinda belirlenebilecek basing degeri,
P2 = 0.1 x P ile 0.8 x P arasinda belirlenebilecek basing degeri,
3. Emniyet kapanma vanasi kapanma degerleri siparis sirasinda imalatgiya bildirilecektir.

4. |stasyonlarda regilatérlerin bitiinlesik pargasi olan emniyet kapanma vanalar iizerinde,
SCADA uygulamalarinda kullanilmak Uzere emniyet vanasinin agik-kapali konumunu
gosterecek regllatér durum mikro-switchleri bulunacaktir.

MARKALAMA
1. Regulatorler ile entegre emniyet kapama vanalarinin tzerinde TS EN 14382 standardinda
belirtilen degerleri (imalatgi adi ve/veya tanitim isareti, Emniyet Kapama Vanasi tipi,

Standart No, Seri No, Anma 6lglsi, Flans degeri, misaade edilen basin¢ (PS) ,sicaklik
sinifi, iglevsel sinifi, imalat ay/yil, CE logosu,basing ayar degerleri iceren etiket olmalidir.

e GIRIS VANALARI
REFERANSLAR
Klresel vanalar malzeme, dizayn, testler, dlcller ve markalama itibariyle APl 6 D’ye uygun

olacak ve API 6 D monogramina sahip olacaktir. Vana markalari Organize Sanayi Bolgesi
tarafindan onayli tedarikgi listesindeki firmalarin markalarindan olacaktir.
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TEKNIK OZELLIKLER

1. Giris vanalari, PN 16 veya ANSI 150’ e uygun, tam gegcisli, flansli, klresel tipte el
kumandali (lever operated) vanalar olacaktir.

2. Celik hattan beslenen istasyonlarin giris vanasinin éncesini ve sonrasini baglayan bir by-
pass vanasi bulunacaktir. Vanalar kuresel ¢elik Class 150 ve 72" capinda olacaktir.

3. Villa tipi istasyonlarda giris vanasi CAL25 vana olacaktir.

TESTLER

1. Vanalar API 6D’ ye gére test edilecektir (Vana imalatcisi API tarafindan onaylanmis olacak
ve APl 6D monogramina sahip bulunacaktir).

BELGELELENDIRME

1. Imalatgi, yukarda belirtilen sertifikalari Organize Sanayi Bélgesine teslim edecektir.
MARKALAMA

1. Gerek isim etiketi (APl monogrami dahil) gerekse gévde Uzerindeki isaretler API 6D Bolim
6’ ya uygun olacaktir.

 CIKIS VANALARI
REFERANSLAR

1. Kelebek vanalar ebat olarak ISO 5752’ ye, ¢alistirma ve uzatma kolu olarak ISO 5211’
e, tabi tutulacagi testler itibariyle ISO 5208’ e uygun olacaktir (Diger esdeger DIN, API,
ASTM standartlara uygunluk, vanalarin bu standartlara gbére onaylanmasi halinde
degerlendirilecektir.)

TEKNIK OZELLIKLER

1. Regulatoér sonrasi dusuk basing tarafinda kullanilabilecek olan kelebek vanalar; PN 16
veya ANSI 150 RF’ye uygun lug tip, double seal ve dis kagaga karsi ¢elik contali olmalidr.

2. Tum vanalar kumanda koluyla birlikte teslim edilecektir.
3. Vanalarin dogalgazda kullanimina uygunluk belgesi olacaktir.

4. Kelebek vana ile flang baglantilari ¢ift taraftan karsilikli civata ile birlestirilecektir.

BELGELENDIRME

1. Esas alinan standartlara gére tiim vanalarin uygunluk ve test belgeleri bulunacaktir.
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MARKALAMA

1. Tdm kelebek vanalarin Gzerinde imalat¢inin adi, isareti veya markasi, seri numarasi ve
basing sinifi bulunacaktir.

e FILTRELER
TEKNIK OZELLIKLER

1. Her hat Uzerine regulatoér oncesine bir filtre yerlestirilecektir. Filtre govdesi dikey ve quick
open olarak konumlandirilacaktir. PE hatlardan beslenen istasyonlarin filtrelerinin basing
siniflari PN16’ ya uygun olacaktir.

2. listasyonlarin filtrelerinin basing siniflart PN 16' ya uygun olacak olup PN 16 flanslari
kullanilacaktir.

3. Filtreleme hassasiyeti: Yeni takilmis bir filtre, gaz debisi ne olursa olsun, %100 verimle, 5
mikron veya daha blyUk tozlari tutabilmelidir.

4. Basing dismesi: Yeni takilmis bir filtre icin, nominal debide ve minumum giris basincinda
musade edilebilir azami basing dismesi 0.1 bar veya daha az olmalidir.

5. Diferansiyel manometre: Her filtre Gzerinde dlgim araligi 0-1000 mbarg olan diferansiyel
manometre bulunacaktir. istasyonlarin diferansiyel manometresi SCADA uygulamalarinda
kullanilabilir, (normalde kapali kontak ¢ikisli olacaktir.) Koruma sinifi IP55, 1 adet NC
kontak, asiri basing sinifi PN 16 standart ve gereksinimleri saglayacaktir. Tedarik edilen
malzemeler Eex d ozellikte olmalidir.

6. Tahliye vanasi: Filtrelerin alt tarafina 2 adet uygun ¢apta, tam gegcisli kuresel tahliye
vanasl! konacaktir. Bu vananin ¢alismasi higbir durumda toz, vs. nedeniyle aksamamalidir.
Tahliye vanasi filtre digeyinde uygun olan yan taraftan kabin digina tasinacaktir

7. Basingh kap sinifina giren filtrelerin ASME Sec. VIII Div.1 e goére tasarim, uretim ve
testlerinin akredite kuruluslarca onayli olmasi gerekmektedir. Ya da ureticinin “U stamp”
sahibi akredite Uretici olmasi gerekmektedir. Veya PED (Basin¢lh ekipmanlar direktifi)
uygunlugdui ile ilgili belgeler Organize Sanayi Bolgesine teslim edilecektir.

8. Villa tipi istasyonda PN6 aliminyum filtre kullanilacaktir.

TESTLER

1. Filtre gévdeleri Uzerinde yapilan her turlt kaynak radyografik muayeneden gegirilecek ve
kaynaklar API 1104’e uygun olacaktir. ISO 17636-1 1ISO 10675-1-1SO 5817’e uygun olarak
yetkili NDT firmasi tarafindan ¢ekilen kaynak filmleri ve raporlari Musavir firma tarafindan
da degerlendirilecektir

2. Yetkili NDT firmasi tarafindan Filmi ¢cekilemeyen diger tim kaynaklarin sivi penetrant veya
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magnetik pargacik testi yapilacak ve bunlarin raporlari Misavir ve OSB’ ye sunulacaktir,

3. Filtrelerin gdvdesi tasarim basincinin 1.5 kati bir basing altinda hidrostatik testten
gegcirilecektir.

BELGELENDIRME

1. imalatgl yukarda belirtilen testlerle ilgili belgeleri Organize Sanayi Bolgesiye teslim
edecektir.

e SAYAGLAR

Faturalama amagh Korukli, Rotary ve Turbin tipi sayaclar kullaniimaktadir. Gaz arzinin
saglanabilmesi acisindan tim o6lgim sistemlerinin ¢alisir durumda olmasi gerekir. Sayag
Ozellikleri Rotary sayaclar TS EN 12480, Turbin sayaclarise TS 5477 EN 12261 standartlarina
uygun olacaktir. Olgim ydntemi IOLM tavsiyelerine ve EEC direktiflerine, sayag yazicisi
(totalizer) CENELEC emniyet kaidelerine uygun olacakitir.

Tam sayaglar bir algak frekans jeneratoériine (LF) sahip olacaktir. TUrbinmetrelerde OSB’ nin
talebi ile yuksek frekans jeneratori de istenebilecektir. Frekans jeneratorlerinin baglanti
elemanlari OSB’ ye teslim edilecektir.

Tum sayaglarin; Sanayi ve Ticaret Bakanhgr’ nin ilgili mevzuatlarina uygun olarak tip-sistem
onaylari, ilkk damga mahurleri yaptirilacak, kalibrasyon sertifikalari ve onay belgeleri Misavir
ve OSB’ ye teslim edilecektir.

Sayaglarin kalibrasyon tarihleri giincel olacaktir. (En fazla istasyon kabul ve/veya kontrol
tarihinden 1 yil dnceki tarihli sertifikaya sahip sayaclar uygundur)

Sayaclar skid iginde deger alma, bakim ve onarim g¢alismalarina engel olmayacak sekilde
uygun yere, uygun aglyla monte edilmelidir. 150 cm.’den yuksede saya¢ monte edilecek ise

uygun platform yapilacaktir.

Tarbinmetrelerde, giriste 3D, gikista 2D mesafede fitting kullaniimayacaktir. Blinyesinde akis
dizenleyici olmayan Turbinmetrelerin girisine akis dizenleyici konulacaktir.

Tarbinmetrelerin élgim araliklari minimum 1/20 olmalidir. Daha ylksek 6lgim araliklari igin
sayag sertifikalari ile Musavir ve OSB’den onay alinmalidir.

Sayagclar, musterinin minimum ve maksimum tiketim degerlerini élgecek sekilde segilecektir.
Musterinin maksimum-minimum ve fiili dogalgaz tuketim bilgileri is baglama dosyalarinda

belirtiimelidir.

istasyonlarda élgiim hattinda sayag, 6lgiim by-pass hattinda makara olmalidir.
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Rotary tip sayag¢ dncesinde, sayag imalatgisinin 6nerdigi tip filtre ayrica konulacaktir.

Endustriyel tesislerde, sayacin minimum okuma degerinin altinda kalan kapasiteye sahip
yakici cihazlar icin ancak sayag¢ dncesinden baglanti yapilarak, ikinci 6lgim sistemi kurulmak
suretiyle gaz verilebilecektir. Bu durumlarda da sayaglarin birbirlerinin  dlgctimlerini
etkilememesi icin Misavir ve OSB’nin onayi ile gerekli 6nlemler alinacaktir. (Checkvalf, ilave
regulatér, sayag baglanti yerlerinde degisiklik vb. uygun tedbirler)

TEKNIK OZELLIKLER

1. Rotary tip sayaclarin tamaminda sayac¢ girisinde 50 mikron Olceginde konik filire
kullanilacaktir.

2. Tum istasyonlarin Sayaglari ve flanglari PN 16 basing sinifina uygun olacaktir.

BELGELENDIRME

1. Test ve ayar belgeleri Musavir ve Organize Sanayi Bolgesine is baglama ve ig bitirme
dosyalari ile teslim edilecektir.

e FLANSLAR, CONTALAR, CIVATA VE SOMUNLAR
REFERANSLAR

1. Flanslar ANSI veya PN siniflarina uygun olacaktir. Diger teklifler imalat 6ncesi muracaat
ile degerlendirilecektir.

2. Saplama civatalar ASTM A193/A193M Gr B7, ANSI B 16.5, ISO digli standartlarina uygun
olacaktir.

3. Somunlar ASTM A194/A194M Gr. 2H, ANSI B 16.5, ISO digli standartlarina uygun ve 248-
352 Brinell sertligi arasinda olacaktir.

4. Somun ve saplama civatalar dakromet (320B) kaplamali olacaktir. Somun ve saplamalar
TS EN ISO 10683 Standartlarina uygun olarak kaplamali olacaktir. Kaplama kalinhgi
saplama ve somun nominal ¢apina gore, standartta belirtilen sartlari saglayacak degerde
olacaktir.

5. Saplama, civata ve somunlarda yukarida belirtlen ASTM standartlarina denk EN /DIN
standartlarina uygun olanlarda kullanilabilir. Denkligin belgelendirimesi ve Organize
Sanayi Bolgesinin yazili gorisi alinmasi zorunludur.

6. Butun saplama ve somunlar tork degerinde sikilacak ve tork degerleri liste halinde
Organize Sanayi Bolgesine bildirilecektir.

7. Giris ve cikis dahil olmak Uzere Tum flanglarin ¢elik conta, saplama ve somunlari
istasyonla birlikte gonderilecektir.
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TEKNIK OZELLIKLER

1. Flanglar ANSI 150 RF/PN16 kaynak boyunlu tipte, hazir kaynak agizli flanslar olacaktir.

2. Tum flanglarda kullanilacak contalar spiral sariml, i¢ dis ringli ve ASME B16.20, ASME
B16.47 SERI A/ SERI B, DIN EN 1514-2 standartlarina uygun olacaktir.

BELGELENDIRME

1. Tdm flang, conta, pul, saplama civata ve somunlar belgeli olacaktir. Bu belgeler Misavir
ve Organize Sanayi Bdlgesine is baglama ve is bitirme dosyalari ile teslim edilecektir.

DIGER DONANIMLAR

e EMNIYET-TAHLIYE VANASI
TEKNIK OZELLIKLER

1. Istasyon ¢ikis vanasindan énce PI&D gdsterildigi yere monte edilecektir.

2. Emniyet tahliye vanasindan once bir kiresel vana konulacaktir. Emniyet tahliye vanasi
girisi ve ¢ikisi rakor baglantili olacaktir.

3. Tahliye borularinin gapi istasyon dizayn ¢apina gére uygun olacaktir.

4. Emniyet-tahliye vanasinin ¢ikisina, kabinin disina kadar uzanacak, bu sarthamenin
kapsadigi 6zelliklerde bir boru konacaktir. Borunun agzindan iceriye yagmur suyu veya
herhangi bir yabanci madde girmesi engellenecektir.

BELGELENDIRME
1. Emniyet tahliye vanalarinin ilgili standartlara hazirlanmig uygunluk, kapasite test detaylari

ve test belgeleri bulunmaldir. Misavir ve Organize Sanayi Bolgesine is baslama ve is
bitirme dosyalari ile teslim edilecektir.

MARKALAMA

1. Emniyet-tahliye vanalarinin tzerinde imalat¢inin adi, isareti veya markasi, seri numarasi
ve basing sinifi bulunmalidir.

e MANOMETRELER

1. Kullanilacak olan basing géstergeleri TS EN 837-1 standardina uygun olacaktir
2. 1 adet giris manometresi 6-19 barg girigli istasyonlar igin 0-25 bar (3-4 barg girisli

19



istasyonlar igin: 0-6 bar) alttan 2" baglantih 100mm ¢apinda, AlSI-304 malzemeden
olusan kapak ve gdvdeye sahip, KL 1 hassasiyetinde sivi dolgusuz sekilde olacaktir

3 adet ¢ikis manometresi 0-6 bar alttan 2" baglantih 100 mm c¢apinda AISI - 304
malzemeden olugan kapak ve govdeye sahip, KL 1 hassasiyetinde sivi dolgulu (Gliserin)
seklinde olacaktir

Manometreler yuksek basing guvenlikli olacaktir.

e TERMOWEL VE SICAKLIK GOSTERGESI

istasyon giris ve cikis taraflarinda -20°C ile 60°C arasinda birer sicaklik gostergesi
konacaktir.

e GIRIS VANASI BY-PASS HATTI VE SENS HATLARI

1. Borular ASTM; A 316 L veya 304 L’ ye uygun paslanmaz ¢elik olmaldir.

2. Boru ¢ap! minimum 10 mm olmaldir.

e KAGAK AKIM VE ELEKTROSTATIK YUKLERE KARSI KORUMA

TEKNIK OZELLIKLER

1. Flanglar arasi baglantilar en az 25 mm?2 NYAF kablo ucuna kalayl pabuglar kullanilarak
yapilacaktir.

2. Kabin iskeleti Uzerine M10 2 adet mesnet izolatorl ile 45x150 mm et kalinhgi 4 mm’
den az olmayacak ve Uzerinde 10 adet 8 mm delik olup Uzerinde paslanmaz somunlu
pullu civatalar olacak. Celik gdvdeye montaji uygun yere yapilacak.

3. Kabin icinde topraklanacak tim noktalar en az 10 mm? NYAF sari yesil kabloyla baraya
tasinip baglanacak.

4. Topraklama tesisati ve topraklama gecis direnci Yapim isleri Ozel Teknik idare
Sartnamesine uygun olmalidir.

BOYAMA

TEKNIK OZELLIKLER

1.

istasyonu olusturan tiim borular ve fitingler boyanacaktir. Once cinko bazli epoksi astar
boyayla boyanip son kat yine ¢inko bazl epoksi RAL1023 (sar1) renk koduna uygun olarak
toplam boya kalinligi en az 120 mikron kalinhiginda boyanacaktir. Astar boyanin rengi farkl
olacaktir. Akrilik astar boya atilmadan 6nce mutlaka yuzey temizligi yapilacaktir. Vana,
Regulator gibi ekipmanlar kendi orijinal renginde olacaktir. Kabin ¢elik konstriksiyonu 1
kat epoksi antipas boya ve 2 kat epoksi ile boyanacaktir.

Aktif ve ¢aligir durumunda olan vana kollari sari, pasif ve ¢aligir durumda olmayan vana
kollari kirmizi renkte olacaktir.

3. Boyamada sodyle bir ydntem izlenecektir: Once bir kat anti pas boya (ylizey hazirlamasi,
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G.

ISO 8501 standardina gore SA 2 'z derecesinde), sonra iki kat akrilik firin boya olmalidir.
KABIN

TEKNIK OZELLIKLER

kW

10.
11.

. Istasyon paslanmaz (304) bir kabin icinde teslim edilecektir. Paslanmaz (304) kabin kalinhgi

minimum 1 mm’ dir

istasyonun 6n ve arka ylziinde iki tarafa acilabilir, kilitli bir kapi bulunacaktir. Kabinin tst ve
altinda havalandirma delikleri bulunacaktir. Havalandirma deliklerinin toplam alani, agildigi
ylzey alaninin % 5’ ine tekabl edecektir.

Kabin kapilarinda kapinin agik tutulmasini saglayan bir sabitleme kolu bulunacaktir.

Kabin kapilari en az li¢ mentese ile tutturulmus olmalidir.

Kabinlerde, tasima ve kaldirma iglemlerinde kullanilmak uUzere iki tasima halkasi
bulunacaktir. Kabin ve istasyon sasesi bir bitlin halinde taginabilmesi icin yekpare olacak
sekilde birbirine baglanacaktir.

Kabinlerde, tasima ve kaldirma islemlerinde kullanilmak Uzere iki tasima halkasi
bulunacaktir. Kabin ve istasyon kasasi yekpare bir parga olusturacak sekilde birbirine
baglanacaktir.

Kabinin alt tarafindaki gubuk (taban kolu) yolunun genisligi 50 mm olacaktir.
Kabin, firnlanmis akrilik boya ile boyanacaktir.

istasyonun saha montaji icin sasisine montaj deligi mevcut metal plaka parca kaynatiimis
olacaktir. Montaj icin gerekli monte elemanlar (diibeller) tedarik edilecektir. istasyonun
saha montaji igin sasisine montaj deligi mevcut metal plaka parga kaynatilmis olacaktir.
Montaj i¢in gerekli montaj elemanlari tedarik edilecektir

istasyon giris ¢ikis baglanti saplama somunlari istasyonla beraber teslim edilecektir.

Kabin kapilarinda kapinin agik tutulmasini saglayan bir sabitleme kolu bulunacaktir. Bu
sabitleme kolu 90,120,150 derece agilabilecek sekilde dizayn edilecektir.

H. AMBALAJLAMA

TEKNIK OZELLIKLER

Musteri istasyonlari inracat ambalajlari icinde teslim edilecektir. Nakliye sirasinda herhangi
bir hasar gérmemesi icin tim pargalar skid Uzerine monte edilecektir.

Ambalaj tizerinde en az su isaret ve bilgiler bulunmalidir:
e Siparis numarasi

e Ambalaj numarasi

e  Sevkiyat numarasi

e imalatcinin adi
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e Ekipmanin kimligi
o Varis noktasi ve musterinin adi

3. lstasyon lzerinde bulunan tagsima kancalari en az 2 ton agdirligi tasiyacak ve saseye monte
edilecektir.

i. IMALATCILARA NOTLAR

1. Eger firma ilk defa Organize Sanayi Boélgesine teklif veriyorsa, firma, tesis incelemesi ve
numune testini de iceren bir ybntemle Organize Sanayi Bolgesi tarafindan
degerlendirmeye tabi tutulur. Degerlendirmede ISO 9000 serisi standartlar ve ilgili teknik
standartlar dikkate alinir. Eger firma uygun gorilirse s6z konusu istasyon igin Organize
Sanayi Bolgesine ile is yapma hakkina sahip olmus olur.

2. Imalatgl, imalat éncesinde imalat ve kalite planlarini Organize Sanayi Bolgesi Dogalgaz
Biriminin goérlisune sunacaktir.

3. Sevkiyat dncesi Organize Sanayi Bélgesi ve Mlsteri deposu ile irtibata gegilip Grindn
cikarilacagi bilgisi verilecektir. Organize Sanayi Bolgesi ve Misteri deposu son andaki
sevkiyat degisikliklerinden haberdar edilecek karsilikli mutabik kalinmadan sevkiyat
gerceklestiriimeyecektir.

4. Eger bu sartnamede belirtimeyen hususlar var ise, firma imalattan énce Organize
Sanayi Bolgesinin gorusi alinacaktir.

5. Tekliflerde ayrica iki yillik yedek parga listesi bulunacak ve bunlarin fiyatlari ayrica
tekliflerde belirtilecektir.

6. Regulatorlere ait RG 5 ve SG 10 degerlerinin gosterildigi onayh dlcim grafikleri istasyon
is baslama dosyalari ile beraber Muisavir ve Organize Sanayi Bodlgesine teslim
edilecektir.

7. lstasyon iginde kullanilan tim ekipmanlarin sertifika, kataloglari ve diger dékiimanlari,
her istasyon i bitirme dosyasiyla beraber Musavir ve Organize Sanayi Bdlgesine teslim
edilecektir.

8. Bu sartnamede belirtilen standartlarin disindaki taleplerde uretici firma tasarimi yapacak
teklifi ile birlikte Organize Sanayi Bolgesinin gorusunu alacak ve imalata bundan sonra
devam edilecektir.
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J. RMS-C MUSTERI ISTASYONU P&ID (130 m3/h iizeri kapasiteli)
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K. RMS-C iISTASYON MALZEME DOKUM LISTESI (130 m3/h iizeri kapasiteli)

P&ID Malzeme Cap Basing Miktar
No: Adi sinifi sinifi
1,00 | izolasyon kaplini, monoblok, RFxRF PN 16 1
2,00 | Basing gostergesi, KL:1, D=100 mm 1/2" 1
2,10 | 3 yollu, 2 igne vanali manifold, ¢elik gdvde, vent gikisli 1/2" CL 150 5
3,00 | Termovel 1/2" 5
4,00 | Kuresel vana, yuzer kire, celik gbvde, tam gecisli 1/2" | PN 16/ CL 150 10
5,00 | Kuresel vana, RFxXRF el kumandali PN 16/ CL 150 6
6,00 | Filtre, celik gdvde,hizli agilabilir kafali , 100% (5 Micron) PN 16 2
6.10 le_eranS|yeI manometre(DP10/RM,0-1000mbar with manifold + 1/4" 5
switch)
6,20 | Bosaltma kiresel vanasi, ylzer kire, ¢elik gdvde, tam gegisli PN 16 / CL 150 4
7,00 | Regulator,celik dokim goévdeli, flangh PN 16 2
8,00 | Emniyet kapatma vanasi (SSV), pozisyon switch'li PN 16 2
9,00 | Basing gdstergesi, 0-6 bar, KL:1, D=100 mm Gliserinli 1/2" 4
9,10 | Termometre -30,+60 1/2" 3
10,00 Kelebek__vang, lug tip, ¢ift contali (contolar klape tzerinde), PN 16 / CL 150 5
fatura yazeyli
11,00 | Sayag PN 16 1
12,00 | Emniyet tahliye vanasi(relief) PN 16 1
12,1 | Kuresel vana, yuzer kure, ¢elik govde, tam gegisli PN 16/ CL 150 1
13,00 izolasyon kaplini, monoblok, RFXRF PN 16 1
Paslanmaz ¢elik kabin, t 21 mm, AISI 304 kalite, taslanmis,
14,00 1
yari mat
15,00 | Korrektor 1
15,10 | Korrektor icin basing sensoru 1
15,20 | Korrektor basing sensord igin termowell 1
16,00 | Kapi Switchi 2
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L. Villa Tipi RMS-C MUSTERI iISTASYONU P&ID (130 m3/h ve diigiik kapasiteli)
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M. VILLA TiPi RMS-C iSTASYON MALZEME DOKUM LISTESI (130 m3/h ve diisiik

kapasiteli)
P&ID Malzeme Cap Basing Miktar
No:
1 CAL 25 Vana i 1
2 Aliminyum Filtre i 1
3 Klresel bosaltma vanasi, tam gegigli, disli, ¢elik 1/ MOP 5-20 5
4 Klresel vana, tam gegisli, disli, celik 1/2" MOP 5-20 2
5 Giris basing gostergesi, 0-6 bar, KL:1, D=100 mm - 1
6 Servis Kutusu Tipi Regulatér, (Pg:4 bar- P¢:300 mbar) i PN16 1
7 Emniyet kapatma vanasi (SSV) i PN16 1
8 Kordkll - Rotarymetre Sayag - PN16 1
8.1 |PTZ Elektronik Korrektor (Tek kanall, Pilli modemli) - - 1
8.2 |Basing Transmitteri
8.3 |Sicaklik Transmitteri
9 Thermowell 1/2" 3
10 |Termometre -30/+60 °C D100 1
11 | Cikis basing gdstergesi, 0-600 mbar, D=100 mm 1
12 | Emniyet tahliye vanasi - 1
12.1 |Kdiresel vana, celik gévde, tam gecisli - MOP 5-20 1
13 |Kelebek Vana - PN16 1
14 | Paslanmaz gelik kabin - - 1
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N. MUSTERI iISTASYONU TEL GIiT VE TOPRAKLAMA DETAYI

Sekil 1 : MUSTERI iISTASYONU TEL GiT DETAYI
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SIKI GECME PLASTIK TAPA
S~

>

DEKORATIF PANEL DEKORATIF PANEL

ANKRAJ
BETONARME HATIL

BETONARME TEMEL PABUCU

4

NOT: TUM DEMIR DONATI AKSAMLARI 2 KAT ANTIPAS BOYA ve
2 KAT YESIL RENKLI YAGLI BOYA YAPILACAK

)

TEL CIT'IN ONDEN GORUNUSU

Dekoratif panel ozellikleri

1-Telgapt :4,5mm

2-Goz araligr : 5*15 cm

3-Dikmeler : 60*60*2mm

4-Dikmeler : Dikmelerin dst kismi siki gegme plastik tapall olacak
5-Dikme ankraj plakalari : 12*15*0,5 cm ve 4 delikli olacak
6-Panel buktimleri : Cift telli her (50 cm igin 1 bukdm 2telli) olacak
7-Panelller : Galvaniz tel Gzeri elektrostatik boyall olacak
8-Panellerin yuksekligi : 2,00 metre olacak

9-Panellerin genigligi : 2,50 metre olacak

10-Renk : Yesil olacak

11-Paneller metal klipslerle profillere baglanacaktir
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SIKI GECME PLASTIK TAPA
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TESBIT PLAKASI ( ANKRAJLI)
12*15*0,5cm
Mt
ANKRAJ
o
[sY 4
\
\ IC DUVARDA PERDE DUVARIN NET YUKSEKLIGI
Ic ZEMINNJNE| DIS ZEMIN 20 CM OLACAK
KOO,
S —_—
20 BETON: C20 BURUT BETON (DUZ PRUZSUZ YUZEY)
DONATILAR: 010/15

Sekil 2: MUSTERI ISTASYONU TEL CIT KESIT DETAYLARI
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O. UYARI LEVHALARI
Zemin malzemesi: 0,50mm Sag - 0,50mmPlastik -3mm Koépurtilmis PVC(FOREX)

Boyutlar: 15x25 - 25x35 - 35x50 - 50x70 cm (istasyon tipi ve konumuna goére Uyari levha
boyutlari OSB tarafindan belirlenecek olup devreye alma esnasinda ilgili tabelalarin montaji

yapilmis olacaktir.)

DOGALGAZ

® ®

SIGARA ICMEK VE CEP TELEFONU
' KULLANMAK

ACIK ALEV YASAKTIR [[| TEHLIKELI VE YASAKTIR

n GOREVLI

YANGIN _ | o MAYAN GIREMEZ

SONDURME

CiHAZI
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